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5.1 —Plan pentru asigurarea sanatatii si securitatii
muncii (Reglementari pentru siguranta)
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Nu exista reguli specifice de protectie privind sudarea FSW
deoarece nu prezinta pericole particulare pentru operator.

Masuri generale de protectie trebuie luate privind:
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BS EN ISO 13857:2008 — Siguranta echipamentelor. Distante de siguranta pentru evitarea zonelor de pericol aflate in raza

membrelor inferioare si superioare.
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5.2 —Masuri generale de asigurare a sanatatii si
securitatii muncii

— Tndatoririle operatorului

— Locul de munca

— Echipamentul personal de protectie (EPP)

— Manual de operare echipament

— Respectarea dispozitiilor echipamentului de lucru

— Raportarea accidentarilor si a imbolnavirilor

— Raportarea imbolnavirilor profesionale

— Timpul de lucru
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5.3 — Masuri specifice de asigurarea sanatatii si
securitatii muncii la sudarea FSW

v" Proces ce nu implica riscuri speciale
Riscurile asociate cu FSW sunt foarte reduse
Nu se degaja fum sau gaze

ENERNEAN

Nu se emit radiatii periculoase (ultraviolet)

4[Mésuri de siguranta FSW ]7

y

Echipamentul este prevazut Masuri generale de
cu sisteme de siguranta protectie
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5.4 — Cauze si riscuri de producere accidente

— Evaluare necorespunzatoare a calificarii operatorului

— Operator neinformat asupra riscurilor de operare echipament

— Pregatire necorespunzatoare operator

— Operatorul nu respecta regulile de sanatate si protectia muncii (PM)
— Locul de munca nu corespunde cerintelor de sanatate si PM

— Operatorul nu manipuleaza atent echipamentul

— Operatorul lucreaza peste programul normal de lucru

— Operatorul incalca procedurile de lucru

— Lipsa monitorizarii si supravegherii operatorilor

— Presiune exercitata asupra operatorului privind norma planificata

— Probleme de comunicare (intre schimburi, management si personal)
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5.4 — Cauze si riscuri de producere accidente

— Teste si inspectii conduse incorect

— Instalare necorespunzatoare, fara evaluarea riscurilor

— Tntretinere neadecvata a echipamentului

— Mentenanta necorespunzatoare (termene depasite)

— Defectiuni la sistemele de siguranta

— Teste de siguranta efectuate necorespunzator

— Control si monitorizare echipament neadecvat

— Defecte de echipament neprevazute in procedurile de asigurare a calitatii
— Plan de evaluare a riscurilor necorespunzator

— Repetarea unor erori din incidente anterioare

This project has been funded with support from the European Commission. This publication reflects the views only of the author, and the Commission
cannot be held responsible for any use which may be made of the information contained therein - ERASMUS + KA2: 2017-1-SK01-KA202-035415



. ) Co-funded by the
FSW SpeC|aI|st and Engineer Erasmus+ Programme

Friction Stir Welding European Qualifications 'Df the EU ropean U nion

5.5 —Masuri pentru prevenirea si reducerea riscurilor

v’ Evaluarea riscurilor
v Reducerea riscurilor

v" Planul de contigenta

Obiectivele planificarii de

contingenta sunt:

e controlul pierderilor,

e asigurarea continuitatii
operatiunilor cheie ale
organizatiei in timpul
crizei.
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5.6 — Riscuri si accidente asociate |la sudarea FSW

v’ Pericole generale de natura electrica si mecanica
v’ Arsuri de piele

v’ Taieturi de la muchii ascutite (piese metalice)
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5.6 — Riscuri si accidente asociate |la sudarea FSW

Riscuri de natura electrica

* Principalele riscuri din aceasta categorie sunt electrocutarea si incendiile

* Conductori electrici cu izolatie necorespunzatoare sau cu conexiuni
slabite pot conduce la producerea unor scurtcircuite

Pentru a reduce riscul, operatorul trebuie intotdeauna:

» Sa verifice vizual starea conductorilor si a echipamentului inainte de
utilizare

» Sa verifice daca echipamentul functioneaza normal, inainte de a lucra
efectiv

e Sa verifice daca echipamentele situate langa surse de apa sunt izolate si
legate la pamantare

* Sa opreasca si sa decupleze de |la curent echipamentul, daca lichidul de
racire a patruns la instalatia electrica a masinii
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5.6 — Riscuri si accidente asociate |la sudarea FSW

r -N
. . . RISK OF ELECTRIC
Conduc’_con e!ectnu SHOCK
cu izolatie Disconnect all sources of
necorespunzatoare supply prior to servicing.
\. y,

Eticheta vizuala de avertisment
privind riscul de electrocutare
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5.6 — Riscuri si accidente asociate |la sudarea FSW

Riscuri de natura mecanica

Echipamente cu componente ce se rotesc, precum cele de |a sudarea FSW, pot agdta haine_
sau ﬁgr (lung) provocand accidente grave. Exista deasemenea posibilitatea ca anumite parti
(aschii) sa fie antrenate si proiectate, creand riscuri suplimentare, ex. leziuni ale ochilor.

Pentru a reduce riscurile, operatorul trebuie intotdeauna:

Sa verifice zilnic starea maginii Tnaintea inceperii efective a lucrului, asigurandu-se ca
(cjomponen_tele cinematice ale masinii (arbori, curele, roti de cureaf sunt protejate cu ecrane
e protectie

Pe durata sudarii sa poarte ochelari de protectie, deoarece fragmente de pisea sau din scula
pot fi desprinse si proiectate catre persoanele din jur

Sa nu atingd/prindd cu maini neprotejate muchii ascutite ale pieselor, sé foloseasca manusi
de protectie pe durata manipularii acestora, cu exceptia utilizarii ecrane touch screen sau alte
componente de control si comanda ale masinii Sa verifice daca exista suficient spatiu in jurul
magsinii, pentru a preveni eventuale coliziuni intre operator si aceasta

Parul lung si hainele largi trebuiesc prinse strans langa corp, obiecte ce atarna trebuiesc
evitate (lanturi, coliere etc)

Sa poarte incaltaminte de protectie cu protectie la varf, pentru a proteja piciorul de obiecte
care pot cadea accidental.
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5.6 — Riscuri si accidente asociate |la sudarea FSW

Incaltaminte de protectie
cu protectie la varf

Manusi de protectie

Ochelari de
protectie si
avertisment vizual
de risc pentru ochi
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5.6 — Riscuri si accidente asociate |la sudarea FSW

Pe durata lucrului pe echipamente conventionale pentru sudarea FSW sau
pe echipamente dedicate, operatorul trebuie:

» safie atent la componentele in miscare, care pot prinde, rani degetele

» safie atent la obiecte grele, care pot cadea accidental de pe masa masinii
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5.6 — Riscuri si accidente asociate |la sudarea FSW

g
Simbol de avertizare risc de Example de risc
prindere degete
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5.6 — Riscuri si accidente asociate |la sudarea FSW

Pe durata operarii echipamentelor FSW robotizate, operatorul trebuie sa-si
aminteasca ca:

— Intrarea neautorizata intr-o regiune de siguranta a unei persoane
nefamiliarizata cu regulile de protectie specifice echipamentelor
robotizate, poate conduce la accidente grave

— Exista posibilitatea ca avarii la sistemul de comanda ale robotului (de
natura hidraulica, electrica, pneumatica), ale sistemului de control,
software, interferente electromagnetice si radio, pot determina o
comportare imprevizibila a robotului si sa mareasca astfel riscul de
producere a unor accidente.
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5.6 — Riscuri si accidente asociate |la sudarea FSW
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5.6 — Riscuri si accidente asociate |la sudarea FSW

Procesul de sudare FSW poate produce zgomote |la un nivel ridicat, dar
riscul principal provine de |a piesele sudate, inainte si dupa sudare

* Expunerea de durata la zgomote ce depasesc 85 decibeli (dB), contribuie
la degradarea cumulativa a urechii interne, ceea ce mai departe conduce
la pierderea permanenta a auzului la anumite frecvente. Daca conditiile
de lucru ale operatorului sunt de natura sa depaseasca pragul de zgomot
de 85 dB, angajatorul trebuie sa furnizeze casti de protectiem, care
trebuie purtate obligatoriu. In alte situatii ale nivelului de zgomot, c3stile
de protectie pot fi asigurate la solicitarea angajatilor.

« Zgomotele foarte puternice pot perfora timpanul. Acesta se poate
vindeca, insa de fiecare data cicatricile ramase vor afecta sensibilitatea

acestuia, scazand auzul corespunzator.
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5.6 — Riscuri si accidente asociate |la sudarea FSW

* Pe durata sudarii FSW se genereaza caldura prin frecare, temperatura
maxima putand atinge valoarea de 0.8 din temperatura de topire a
materialului, piesele si elementul rotitor putand fi foarte fierbinti.
Inc3lzirea acestora putand produce incendii sau arsuri accidentale.
Imediat dupa sudare, operatorul trebuie sa poarte manusi rezistente la
temperaturi inalte pentru a manipula piesele sau scula.

* Operatorul trebuie sa lase un timp suficient pentru racirea pieselor si a
sculei, Tnainte de a le atinge cu mana neprotejata. Temperatura piesei
poate fi masurata cu un pirometru optic.
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