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5. Zdravje in varnost

5,1 - predpisi o varnosti
5.2 - Nevarnosti, ki izhajajo iz FSW

5.3 - preventivni ukrepi
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5.1 - Nacrt za varnost (Varnostni predpisi)
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Izvedba tega projekta je financirana s strani Evropske komisije. Ta publikacija odraza le stalisca avtorjev, in Komisija ne more biti odgovorna za kakrsno
koli uporabo, ki se lahko iz informacij v njej, - ERASMUS + KA2: 2017-1-SK01-KA202-035415
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5.2 - Nevarnosti, ki izhajajo iz FSW

— kozne opekline — zaradi vroCe dele (orodje, varjene kos)

— Kosi iz viska kovine in obrizgov - ureznine ob ostrih robih

Izvedba tega projekta je financirana s strani Evropske komisije. Ta publikacija odraza le stalisca avtorjev, in Komisija ne more biti odgovorna za kakrsno
koli uporabo, ki se lahko iz informacij v njej, - ERASMUS + KA2: 2017-1-SK01-KA202-035415
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5.2 - Tveganja, povezana s FSW in pripadajocih nesrec

elektricna tveganja
— Glavnatveganja v zvezi z elektricno energijo so: elektricni Sok in pozar.

— obrabljen kabel in zrahljane ali zdrobljen povezave lahko ustvarite
kratek stik.

Za zmanjsevanje tveganj vedno moral upravljavec:
— Preverite vizualno zunanjo napeljavo in opremo pred uporabo
— Preverite normalno delovanje, preden opremo pred uporabo

— Preverite, da je oprema, ki se uporablja v blizini umivalnikov ali drugih
vodnih virov, ustrezno izolirana in ozemljen

— Glavno stikalo takoj izklopite, ¢e pride hladilno sredstvo v elektricne
komponente

Izvedba tega projekta je financirana s strani Evropske komisije. Ta publikacija odraza le stalisca avtorjev, in Komisija ne more biti odgovorna za kakrsno 10
koli uporabo, ki se lahko iz informacij v njej, - ERASMUS + KA2: 2017-1-SK01-KA202-035415



Co-funded by the
EFSW-O Erasmus+ Programme
of the European Union

Friction Stir Welding European Qualifications

5.2 - Skupna Nevarnosti, ki izhajajo iz FSW
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Izvedba tega projekta je financirana s strani Evropske komisije. Ta publikacija odraza le stalisca avtorjev, in Komisija ne more biti odgovorna za kakrsno
koli uporabo, ki se lahko iz informacij v njej, - ERASMUS + KA2: 2017-1-SK01-KA202-035415
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5.2 - Tveganja, povezana s FSW in pripadajocih nesrec

‘ ™\
A DANGER
obrabljen kabel POZOR NEVARNOST
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\. y,

Nevarnost elektricnega udara nalepka

Izvedba tega projekta je financirana s strani Evropske komisije. Ta publikacija odraza le stalisca avtorjev, in Komisija ne more biti odgovorna za kakrsno
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5.2 - Tveganja, povezana s FSW in pripadajocih nesrec

mehanske tveganja

Stroji z vrteCimi se deli, kot FSW stroj, lahko ujeti ohlapna oblacila, rok ali las, lahko privede do resnih

poskodb. Obstaja tudi moznost, da nepokrite dele lahko odletela in ustvarjanje dodatnega tveganja, Se

posebej za poskodbe oci.

Za zmanjsanje tveganj, Upravljavec vedno naj:

Opravite "dnevni pregled stroj" pred zacetkom FSW stroj, da se zagotovi, da se vrtijo gredi, jermeni in
jermenice zajeti varovala, pokrovi ali pokrovi

Vedno preverite naprave, ki so pritrjeni na rotor pred uporabo, da se zagotovi, da so dobro pritrjeni

Med varjenjem vedno nositi zas¢itna ocala, saj je orodje je razkril vrteci del, ki se lahko zlomi in nasilno
izvrze iz stroja

Ne dotikajte se ostrih predmetov (npr ostri robovi obdelovanca), z golimi rokami, namesto tega uporabite
zascitne rokavice, vendar rokavice ne smejo nositi pri uporabi naprave

Preverite, Ce je dovolj prostora okoli stroja, da ne bi porinil s strojem, ki lahko povzroci poskodbe

Nosite zascitna Skornje, ki imajo zascitni ojacitev v predelu prstov, za zascito stopala pred padajocimi

predmeti

Izvedba tega projekta je financirana s strani Evropske komisije. Ta publikacija odraza le stalisca avtorjev, in Komisija ne more biti odgovorna za kakrsno

12
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5.2 - Tveganja, povezana s FSW in pripadajocih nesrec

varnostni skornji
(Ojacana toe)

zascitne rokavice

Zascita oCi in
nalepka zascita za
oCi

Izvedba tega projekta je financirana s strani Evropske komisije. Ta publikacija odraza le stalisca avtorjev, in Komisija ne more biti odgovorna za kakrsno
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5.2 - Skupna Nevarnosti, ki izhajajo iz FSW

Med delovanjem obicajnih strojnih orodij ali namenske stroje FSW, naj bi

operater:

— Bodite previdni pri zakljucnem gibanje delov, ki lahko povzroci prstom
pastmi

— Se zavedajo tezkih predmetoy, ki lahko padejo iz tabele

Izvedba tega projekta je financirana s strani Evropske komisije. Ta publikacija odraza le stalisca avtorjev, in Komisija ne more biti odgovorna za kakrsno 9
koli uporabo, ki se lahko iz informacij v njej, - ERASMUS + KA2: 2017-1-SK01-KA202-035415 ’
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5.2 - Skupna Nevarnosti, ki izhajajo iz FSW

L

opozorilni simbol past Finger Primer tveganja

Izvedba tega projekta je financirana s strani Evropske komisije. Ta publikacija odraza le stalisca avtorjev, in Komisija ne more biti odgovorna za kakrsno
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5.2 - Skupna Nevarnosti, ki izhajajo iz FSW

Med delovanjem robotskih FSW strojev, mora operater ne pozabite:

— Nedovoljen vstop v nevarovano obmocje za nekoga, ki je ne poznajo z
varno obratovanje roboti lahko povzroci telesu treskav

— Obstaja moznost, da napake v elektroenergetskem sistemu (hidravlicni,
elektricni, pnevmatski), nadzorni sistem, programska oprema,
elektromagnetne motnje in motnje radijskih frekvenc, ki lahko ustvarijo
napacno delovanje in povecanje nevarnosti energetskega potenciala

stroja

Izvedba tega projekta je financirana s strani Evropske komisije. Ta publikacija odraza le stalisca avtorjev, in Komisija ne more biti odgovorna za kakrsno 11
koli uporabo, ki se lahko iz informacij v njej, - ERASMUS + KA2: 2017-1-SK01-KA202-035415
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5.6 - Tveganja, povezana s FSW in pripadajocih
nesreCami

Izvedba tega projekta je financirana s strani Evropske komisije. Ta publikacija odraza le stalisca avtorjev, in Komisija ne more biti odgovorna za kakrsno
koli uporabo, ki se lahko iz informacij v njej, - ERASMUS + KA2: 2017-1-SK01-KA202-035415
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5.2 - Tveganja, povezana s FSW in pripadajocih

nesreCami

Postopek FSW lahko oddajajo hrup na visoki ravni, vendar je glavno
tveganje lahko prihajajo iz ploCevine dela pred ali po varjeniju.

* Dolgotrajna izpostavljenost zvok, ki presega 85 decibelov (dB) prispeva k
kumulativho poskodbe lasnih celic notranjega usesa, ki lahko Se dodatno
vodi v trajno izgubo sluha na posebnih frekvencah, za katere so bili
izgubljeni lasne celice obcutljive. Ce operater delo v razmerah, nad
zgornjo raven 85dB, mora delodajalec zagotoviti zascito sluha in
zagotoviti, da je obrabljena. V drugih primerih je treba za zascito sluha so
na voljo na zahtevo zaposlenih.

e Visoko vpliv hrupa vzrok bobni¢ perforacija. Bobnica perforacije bodo
zdravi, ampak vsakic, ko se to zgodi brazgotine zgraditi na bobnic in zaradi
cesar je manj obcutljiv na zvoCne valove.

Izvedba tega projekta je financirana s strani Evropske komisije. Ta publikacija odraza le stalisca avtorjev, in Komisija ne more biti odgovorna za kakrsno
koli uporabo, ki se lahko iz informacij v njej, - ERASMUS + KA2: 2017-1-SK01-KA202-035415



Co-funded by the
EFSW-O Erasmus+ Programme
of the European Union

Friction Stir Welding European Qualifications

5.2 - Tveganja, povezana s FSW in pripadajocih

nesreCami

* Med FSW je toplota zaradi trenja najviSja ko temperatura doseze 0,8
talisCa, tako da sta obdelovanec in orodje lahko vroca. Ogrevanje lahko
ustvarijo nevarnosti pozara in poskodb. Neposredno po koncanem zvaru,
mora operater nositi toplotno odporne rokavice med manipulacijo z
obdelovancem ali orodja.

e Operater mora omogociti dovolj ¢asa za ogrevanih objektov (obdelovanca
in orodja), preden se jih dotaknete. Temperatura obdelovanca lahko
preverite s pomocjo pirometer.

Izvedba tega projekta je financirana s strani Evropske komisije. Ta publikacija odraza le stalisca avtorjev, in Komisija ne more biti odgovorna za kakrsno

koli uporabo, ki se lahko iz informacij v njej, - ERASMUS + KA2: 2017-1-SK01-KA202-035415 19
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5.3 - preventivni ukrepi

Pirometra - za hitro
preverjanje temperature
obdelovanca

toplotno odporne rokavice

Izvedba tega projekta je financirana s strani Evropske komisije. Ta publikacija odraza le stalisca avtorjev, in Komisija ne more biti odgovorna za kakrsno
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5.3 - preventivni ukrepi

* Nevarnosti za zdravje v zvezi z varjenjem se lahko Se posebej pride v hibridnih
metodah, kot so laser in TIG-FSW.
* Takojsnje in akutne nevarnosti vkljuCujejo:
— Opekline koze
— Slash opekline odi
— Ogenj
— Varilne dime in pline
» Kot pri vsakem procesu varjenja, mora izvajalec upostevati ustrezne smernice, da
bi se izognili poSkodbam. Osebna zascithno opremo je treba uporabiti le v
skrajnem primeru, potem ko so bile upostevane vse druge nadzorne ukrepe, ali
kot kratkoroc¢no nepredvidljivih med sili / vzdrzevalno / popravila ali kot dodatni

zascCitni ukrep. PPE, ki se uporablja v FSW, lahko vkljuCujejo osnovno opremo, kot
so zascCitna ocala, zascCita sluha, varnostne Cevlje in toplotno odporne rokavice.

Izvedba tega projekta je financirana s strani Evropske komisije. Ta publikacija odraza le stalisca avtorjev, in Komisija ne more biti odgovorna za kakrsno

koli uporabo, ki se lahko iz informacij v njej, - ERASMUS + KA2: 2017-1-SK01-KA202-035415 16
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5.3 - preventivni ukrepi

v' Trenutni trenja meSamo varjenje stroji zagotavljajo varnostne funkcije vgrajeno za
zagotavljanje varnosti upravljavca

— Zmanjsajte tveganje za nastanek poskodb, medtem ko je operater v stiku s strojem
— Varovalne ograje z e-stop sprozi na dostopne tocke, oblogami in lestve

v" Nosite primerno obladila - celotno delo in rokavice, primerne za to nalogo.

v" Medtem ko je v obratovanju, morajo delavci odmaknite od stroja, saj vrteci pin "pobere"
vse, Cesar se dotakne (tj rokavice, oblacila, krpe), in lahko povzroci nesreco.

Izvedba tega projekta je financirana s strani Evropske komisije. Ta publikacija odraza le stalisca avtorjev, in Komisija ne more biti odgovorna za kakrsno 17
koli uporabo, ki se lahko iz informacij v njej, - ERASMUS + KA2: 2017-1-SK01-KA202-035415
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