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5.1 — Bezpecnostné predpisy

Neexistuju ziadne Specifické bezpecnostné work i
predpisy tykajuce sa metddy trecieho Safety enwronment prOteCtlon
zvérania s premiesanim, pretoZe tato first health

metdda nepredstavuje Ziadne konkrétne
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v Interakcia stroj - obsluha.
regulations hazards

BS EN I1SO 13857:2008 — Safety of machinery. Safety distances to prevent hazard zones being reached by upper and lower limbs.
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5.2 —Bezné rizika vznikajuce pri FSW metdde

— Popaleniny koze — pri manipulacii s hordcimi sicastami (nastroj, zvarok)

— Porezanie kovovymi otrepmi — pri stierani po ostrych hranach
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5.2 —Bezné rizika vznikajuce pri FSW metdde

Elektrické rizika

— Hlavné rizikd suvisiace s elektrinou su: uraz elektrickym priddom a poziar.

— Rozstrapkany kabel a uvolnené alebo prerusené spoje mozu spdsobit skrat.

Na minimalizovanie rizika by mala obsluha (operator) vzdy:

— Vizualne skontrolovat vonkajSie rozvody a zariadenie pred kazdym pouzitim
— Overit normalnu funkciu zariadenia pre jeho spustenim

— Skontrolovat zariadenie pouzivané v blizkosti odtoku vody alebo inych
zdrojov vody, Ci je spravne odizolované a uzemnené

— Okamzite vypnut sietovy vypinac alebo vytiahnut sietovu zastrcku ak sa
tekuté chladivo dostane na elektrické sucasti
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5.2 —Bezné rizika vznikajuce pri FSW metdde

4 DANGER]

L RISK OF ELECTRIC
Rozstrapkany kabel SHOCK

Disconnect all sources of
supply prior to servicing.

Vystraha pred Uurazom prudom
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5.2 —Bezné rizika vznikajuce pri FSW metdde

Mechanickeé rizika
Strojné zariadenia s ota¢avymi sucastami, ako je FSW stroj, m6zu zachytit volné Satstvo, ruky alebo vlasy, o mdze
potencialne viest aj k tazkym Urazom. Je tu tieZ moznost, Ze nekryté sucasti mdzu odletiet a spdsobit tak dodatocné

riziko, najma poranenie oka.

Na minimalizovanie rizika by mala obsluha (operator) vidy:

— Vykonat “dennu kontrolu stroja” pred spustenim FSW stroja, aby sa overilo, ¢i su vSetky rotujuce hriadele,
remene a kladky zakryté chrani¢mi, vekami alebo krytmi

— Skontrolovat pred pouzitim vsetky pristroje, ktoré su pripevnené na rotor, aby sa zabezpecilo, Ze su pevne
prichytené

— Pocas zvdrania nosit ochranu zraku, pretoZe nastroj je nekryta rotujlca sucast, ktora sa mdze kedykolvek ulomit a
prudko vyletiet zo stroja

— Nedotykat sa ostrych predmetov (napr. ostrych hran obrobku) holymi rukami a miesto toho pouzivat rukavice,
ktoré nesmu byt pocas obsluhy stroja roztrhané

— Skontrolovat, ¢i je okolo stroja dostatok miesta, aby sa predislo pritlaceniu strojom, ¢o moze spbsobit Uraz

— Upevnit dlhé vlasy a volné osatenie a odstranit volne visiace Sperky

— Nosit bezpecnostnu obuv s ochrannym spevnenim Spicky na ochranu nohy pred padajucimi predmetmi
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5.2 —Bezné rizika vznikajuce pri FSW metdde

Ochranné topanky
(vystuzena Spicka)

Ochranné rukavice

Ochrana zraku a
vystrazny Stitok
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5.2 —Bezné rizika vznikajuce pri FSW metdde

Pocas obsluhy konvencnych obrabacich strojov alebo specialnych FSW

strojov by obsluha (operator) mala:

— Byt opatrna pocas poslednych pohybov sucasti, ktoré mozu spdsobit
pricviknutie prstov

— Byt si vedoma tazkych predmetov, ktore moézu spadnut zo stola
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5.2 —Bezné rizika vznikajuce pri FSW metdde

Vystraha pred pricviknutim prstov Priklad rizika
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5.2 —Bezné rizika vznikajuce pri FSW metdde

Pocas prevadzky robotickych FSW stojov ma obsluha (operator) pamatat na
nasledovné:

— Neopravneny vstup do chranenej zony niekym, kto nie je oboznameny s
bezpecnou obsluhou robota méze mat za nasledok tazky Uraz

— Existuje tiez moznost zlyhania napajacieho systému (hydraulicky,
elektricky alebo pneumaticky), riadiaceho systému, softvéru,
elektromagnetické rusenie ako aj rusenie radio frekvencii, co moze
spOsobit nevyspytatelné spravanie a zvysit tak potencialne riziko stroja
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5.2 —Bezné rizika vznikajuce pri FSW metdde
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5.2 —Bezné rizika vznikajuce pri FSW metdde

Pri FSW metdde sa moze vytvarat silny hluk, avsak hlavné riziko sa vyskytuje
pri praci s kovovymi plechmi pred a po zvarani.

 Dlhodobé vystavenie hluku o intenzite prevysujucej 85 decibelov (dB)
prispieva ku kumulativnemu poskodeniu vlasovych buniek vnutorného
ucha, co moze casom viest k trvalej strate sluchu na Specifickej frekvencii,
na ktord su citlivé stratené vlasové bunky. Ak obsluha pracuje v
podmienkach s vyskytom hluku s intenzitou nad 85 dB, zamestnavatel jej
musi poskytnut ochranu sluchu a zabezpecdit jej pouzivanie. V ostatnych
pripadoch by mala byt ochrana sluchu k dispozicii na poziadanie
zamestnanca.

e Silny narazovy hluk moze spdsobit perforaciu usného bubienka. Tieto
perforacie sa ¢asom zahoja, no vzdy ked k tomu dbéjde vzniknuté jazvy
zostavaju a hromadia sa na bubienku a tak sa stava menej citlivym na
zvukové viny.
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5.2 —Bezné rizika vznikajuce pri FSW metdde

* PoCas FSW procesu sa v dosledku trenia vytvara teplo — maximalna
teplota moéze pritom dosiahnut az 0,8 teploty tavenia, takze obrobok a
nastroj moze byt velmi hordci. Ohrev méze spdsobit poziar ako aj
poranenie. lhned po vyhotoveni zvaru ma obsluha pouzivat teplovzdorné
rukavice pocCas manipulacie so zvarkom pripadne nastrojom.

e Obsluha by mala ponechat dostatocny cas na ochladenie ohriatych
predmetov (zvarok alebo nastroj), predtym nez sa ich zacne dotykat.
Teplotu zvarku mozno kontrolovat napr. pouzitim pyrometra.
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5.3 — Preventivne opatrenia

Pyrometer — na rychlu
kontrolu teploty zvarku

Teplovzdorné rukavice
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5.3 — Preventivne opatrenia

e Zdravotné rizika suvisiace so zvaranim sa moézu vyskytnUt najma v pripade
hybridnych technoldgii ako je FSW metdda s podporou lasera alebo obluka.
e Kokamzitym a akutnym rizikam patri:
— Popalenie koze
— Popaleniny zableskom do oci
— Poziar
— Zvaracie dymy a plyny
* Ako pri kazdej inej metdde zvarania ma obsluha dodrziavat spravne smernice na
prevenciu poranenia. Osobné ochranné pomocky (OPP) sa maju pouzivat ako
posledna moznost, ked boli zvazené vsetky ostatné ochranné prostriedky, alebo
ako nahradné rieSenie v pripade nudze (Udrzby), opravy alebo ako dodatocné
ochranné opatrenie. OPP pouzivané pocas FSW, mozu zahrnat zakladné

prostriedky ako su ochranné okuliare, ochrana sluchu, bezpecnostna obuv a
teplovzdorné rukavice.
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5.3 — Preventivne opatrenia

v' Bezné stroje na zvaranie trenim s premiesanim maju zabudované bezpe¢nostné prvky na
zabezpecenie ochrany obsluhy:

— Znizujuce riziko poranenia pokial je obsluha v interakcii so strojom

— Ochranné zabradlia s nudzovymi vypina¢mi v pristupovych zénach, oto¢ne kryty a
rebriky

v" Noste primerané obleéenie — pracovny odev a rukavice vhodné na danu ulohu.

v' Pocas prevadzky by sa pracovnici mali zdrZiavat dalej od stroja, pretoze rotujuci hrot
,Strhava“ vsetko s ¢im nride do stvkii (nanr rikavice odevhandn/) a mbze spbsobit Uraz.
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