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5.1 —Reguli de siguranta
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5.2 —Riscuri si accidente asociate |la sudarea FSW

— Arsuri ale pielii - prin manipularea pieselor fierbinti (scula, piesa sudata)

— Taiariin resturile metalice - marginile ascutite
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5.2 — Riscuri si accidente asociate |la sudarea FSW

Riskuri de natura electrica

— Principale riscuri de natura electrica sunt : electrocutarea si incendiile.

— Conductori electrici cu izolatie necorespunzatoare sau cu conexiuni
slabite pot conduce la producerea unor scurtcircuite

Pentru a reduce riscul, operatorul trebuie intotdeauna:

» Sa verifice vizual starea conductorilor si a echipamentului inainte de
utilizare

» Sa verifice daca echipamentul functioneaza normal, inainte de a lucra
efectiv

e Sa verifice daca echipamentele situate langa surse de apa sunt izolate si
legate la pamantare

* Sa opreasca si sa decupleze de |la curent echipamentul, daca lichidul de
racire a patruns la instalatia electrica a masinii
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5.2 — Riscuri si accidente asociate |la sudarea FSW
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5.2 — Riscuri si accidente asociate |la sudarea FSW

Riscuri de natura mecanica

Echipamente cu componente ce se rotesc, precum cele de la sudarea FSW, pot agata haine sau par
(lung) provocand accidente grave. Exista deasemenea posibilitatea ca anumite parti (aschii) sa fie
antrenate si proiectate, creand riscuri suplimentare, ex. leziuni ale ochilor.

Pentru a reduce riscurile, operatorul trebuie intotdeauna:

Sa verifice zilnic starea masinii inaintea inceperii efective a lucrului, asigurandu-se ca componentele
cinematice ale masinii (arbori, curele, roti de curea) sunt protejate cu ecrane de protectie

Pe durata sudarii sd poarte ochelari de protectie, deoarece fragmente de pisea sau din scula pot fi
desprinse si proiectate catre persoanele din jur

Sa nu atinga/prinda cu maini neprotejate muchii ascutite ale pieselor, sd foloseasca manusi de
protectie pe durata manipuldrii acestora, cu exceptia utilizaril ecrane touch screen sau alte
componente de control $i comanda ale masinii Sa verifice daca exista suficient spatiu in jurul
masinii, pentru a preveni eventuale coliziuni intre operator si aceasta

Parul lung .Tj hainele largi trebuiesc prinse strans langa corp, obiecte ce atarna trebuiesc evitate
(lanturi, coliere etc)

Sa poarte Tncé_lééminte de protectie cu protectie la varf, pentru a proteja piciorul de obiecte care
pot cadea accidental.
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5.2 —Riscuri si accidente asociate |la sudarea FSW

Incaltaminte de
protectie cu
protectie la varf

Manusi de protectie

Ochelari de
protectie si
avertisment vizual
de risc pentru ochi
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5.2 — Riscuri si accidente asociate |la sudarea FSW

In timpul functionarii masinilor conventionale sau a masinilor FSW dedicate,
operatorul trebuie:

*Aveti grija In timpul prindere pieselor, ceea ce poate duce |la prinderea
degetelor

*La obiectele grele, care pot cadea de pe masa
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5.2 — Riscuri si accidente asociate |la sudarea FSW

A
Simbol de avertizare risc Example de risc
de prindere degete
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5.2 — Riscuri si accidente asociate |la sudarea FSW

Pe durata operarii echipamentelor FSW robotizate, operatorul trebuie sa-si
aminteasca ca:

— Intrarea neautorizata intr-o regiune de siguranta a unei persoane
nefamiliarizata cu regulile de protectie specifice echipamentelor
robotizate, poate conduce la accidente grave

— Exista posibilitatea ca avarii la sistemul de comanda ale robotului (de
natura hidraulica, electrica, pneumatica), ale sistemului de control,
software, interferente electromagnetice si radio, pot determina o
comportare imprevizibila a robotului si sa mareasca astfel riscul de
producere a unor accidente.
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5.2 — Riscuri si accidente asociate |la sudarea FSW

Procesul de sudare FSW poate produce zgomote la un nivel ridicat, dar
riscul principal provine de |a piesele sudate, inainte si dupa sudare

* Expunerea de durata la zgomote ce depasesc 85 decibeli (dB), contribuie
la degradarea cumulativa a urechii interne, ceea ce mai departe conduce
la pierderea permanenta a auzului la anumite frecvente. Daca conditiile
de lucru ale operatorului sunt de natura sa depaseasca pragul de zgomot
de 85 dB, angajatorul trebuie sa furnizeze casti de protectiem, care
trebuie purtate obligatoriu. In alte situatii ale nivelului de zgomot, c3stile
de protectie pot fi asigurate la solicitarea angajatilor.

« Zgomotele foarte puternice pot perfora timpanul. Acesta se poate
vindeca, insa de fiecare data cicatricile ramase vor afecta sensibilitatea
acestuia, scazand auzul corespunzator.
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5.2 — Riscuri si accidente asociate |la sudarea FSW

» Pe durata sudarii FSW se genereaza caldura prin frecare, temperatura
maxima putand atinge valoarea de 0.8 din temperatura de topire a
materialului, piesele si elementul rotitor putand fi foarte fierbinti.
Inc3lzirea acestora putand produce incendii sau arsuri accidentale.
Imediat dupa sudare, operatorul trebuie sa poarte manusi rezistente Ia
temperaturi inalte pentru a manipula piesele sau scula.

* Operatorul trebuie sa lase un timp suficient pentru racirea pieselor si a
sculei, inainte de a le atinge cu mana neprotejata. Temperatura piesei
poate fi masurata cu un pirometru optic.
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5.3 —Masuri preventive

Pirometru - pentru verificarea

- o Manusi rezistente la caldura
rapida a temperaturii piesei
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5.3 — Masuri preventive

Pericolul pentru sanatate legat de sudare poate aparea in special in metode hibride, cum ar fi FSW-ul
asistat cu laser si arc.

* Riscurile includ:

e Arsuri pe piele

* Arsurile la ochi

* Foc

e fumului degajat si gazele

Ca in cazul oricdrui proces de sudare, operatorul trebuie sa urmeze instructiunile
corespunzatoare pentru a evita ranirea. Echipamentele de protectie personala

trebuie utilizate doar ca ultima solutie, dupa ce au fost luate in considerare toate
celelalte masuri de control sau ca o interventie de scurta durata in timpul urgentei /
intretinerii / reparatiei sau ca o masura suplimentara de protectie. EIP, utilizat in timpul
FSW, poate include echipamente de baza, cum ar fi ochelari de protectie, protectie

auditiva, cizme de sigurantd si manusi rezistente la caldura.
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5.3 — Masuri preventive

Masinile actuale de sudare prin agitare prin frecare ofera caracteristici de sigurantd integrate

pentru a asigura siguranta operatorului:
» Reduce riscul de ranire in timp ce operatorul interactioneaza cu masina

» Sinele de protectie cu declansatoare e-stop la punctele de acces, placute de presiune si scari
v Purtati imbracaminte adecvata - Per total, munca si manusi adecvate pentru aceasta sarcina.

v In timpul functionarii, lucrdtorii ar trebui s ramana la distantd de masind, deoarece unealta/scula
rotativ a ,ridicd” tot ceea ce atinge (adica manusi, haine, zdrente) si poate provoca accidente.
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